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Wandsystemen

Een nieuwe trend in de architectuur is de toepassing van een gevel-

breed wandsysteem met geéxtrudeerde aluminium lamellen. Daarbij

combineert de oplossing de functies van voorgevel en zonwering in één

esthetisch hoogwaardige constructie. Ook hiervoor geldt dat Peeters
maatwerk levert.

De duurzaamheid is dankzij de speciale oppervlaktebehandeling onge-

kend, de architectonische vrijheid onbegrensd door het brede kleuren-
pallet van Peeters.

Een lamellen wandsysteem is uit het volgende:

Gevelbevestiging; bestaande uit aluminium geéxtrudeerde of gezette
profielen. Hierdoor ontstaan bevestigingsvarianten tegen primaire
constructieve delen als 0.a metselwerk, (staal)constructies en zelfs
vliesgevels of kozijnen. Een gevelwandbeugel daarentegen kan met
boutverbinding tegen de gevel bevestigd en uitgelijnd worden waar-
door een ruimte tussen gevel en lamellenwand gecreéerd wordt. Een
andere variant is een constructie, waartegen de dragers bevestigd
kunnen worden, waardoor vaak ongekende afmetingen mogelijk
zijn. In sommige situaties volstaat het primaire deel om direct als
bevestiging voor de drager te dienen.

Drager; dit is een aluminium extrusie profiel met aan één zijde een
speciale sleuf of gatenpatroon en indien voor extra stabiliteit een
extra holle kamer. In deze sleuf of op het gatenpatroon komen de
lamelhouders op een bepaalde tussenafstand. De drager wordt ver-
ticaal tegen de gevelbevestiging gemonteerd.

Lamelhouder; vervaardigd uit hoogwaardig POM kunststof of ge-
extrudeerd aluminium. De aluminium alsmede de kunststof la-
melhouders zorgen voor een optimale bevestiging tussen dragers

en lamellen. Afhankelijk van het type toe te passen lamel kunnen
de lamelhouders een vaste tussenafstand of vrije tussenafstanden
aannemen. Ook is er een diversiteit in gradenposities van de lamel-
houders. Dit alles bepaalt mede de openheid en uitstraling van de
lamellenwanden.

Lamel; als C-, Z-, ellips of rechthoekig gevormde aluminium extru-
sie profielen. Afhankelijk van het type lamel, de lamelpositie en de
toepassing kunnen deze lamellen vaak grote drageroverspanningen
aan. De lamellen kunnen in onderling verstek of dubbel verstek op
hoeken of in gesegmenteerde wanddelen verwerkt worden.
Oppervlakte behandeling; alle aluminium onderdelen worden eerst
speciaal voorbehandeld. Vervolgens worden de onderdelen conform
Qualicoat normering in Ral gemoffeld met een gemiddelde laagdikte
van 60Mu. Ook technisch blank anodiseren met een gemiddelde
laagdikte van 15Mu behoort tot de mogelijkheden.
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